comimport| |

UNITA’ US %@ a @S - 9

INTEGRATE < ab
CARRELLO LAMA

GRUPPQ PRES5A

GRUPPO L
STRUTTURA

Huesta saldatrice e stata concepita per assemblare particolari di matenale termoplastico a mezza
fusione di grandi dimensioni (es. plancia autovettura): |a saldatura awwiene attraverso ['utilizzo della
tecnologia a lama calda abhinata a gquella della saldatura a ultrasuoni.

La saldatrice & composta di:

+ lIna struttura di supporto in tubolari elettro-saldati, dotata di ripar perimetrali, varco operatore e
cancello frontale di sicurezza; tale cancello & scaorrevole con movimento dal basso verso 'alto e
serve a protegpere loperatore da eventuali contatti con zone ad alta temperatura o parti in
movimento. & protezione ulteriore del varco operatore e inoltre installata una barriera fotoelettrica di
sicurezza che, se oltrepassata, interviene bloccando gualsiasi movimento della saldatrice;

+ LIn'unita mohile verticale, denominata "pressa” (o "testa™), su cuiviene fissato il posagoio inferiore;

+Un carrello lama calda, per movimentare la stessa dalla posizione di riposo alla posizione di
saldatura e viceversa;

+ Due posagol di contenimento pezzi: posagoio inferiore mohile, facente parte del gruppo pressa, e
posaggio superiore dotato di sistema di ribaltamento per agevolare le operazioni di carico e scarico
NEZZI;

« Lnita di saldatura ad ultrasuoni;

+ Sisterni di controllo.
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DBAENSIONI DELLA MACCHINA E SPECIFICHE TECNICHE
LARGHEZZA MASSIMA (mm) 27493
FROFOMNDITA' MASSIMA (mm) 31490
ALTELZLA MASSIMA, (mm) 2733
PEZO APPROSSIMATIVG (K 4500

FOTENZA ELETTRICA ASSORBITA (Kow) 105 max

ALIMENTAZICNE ELETTRICA, 400 “ac — Trifase + Terra + Neutro

ALIMENTAZIONE PME UMATICA, Fmin. 0.4 Mpa; Pmax 0 BMpa
TEMPO CICLO Circa 45" (caricofscarico pezzi esclusa)
ALTEZZA PIAND DI LAYORO "Hpl* S930mm da terra (esclusa attrezzatura)

RUMOROSITA COMPLESSMNA MACZCHIMNA | Inferiore a 80 dB
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